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A Raba Jarm(alkatrész Kft. tevékenységei, folyamatok kapcsolata
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Az Integralt Iranyitasi Rendszer Kézikényv elSirasait hatalyba Iéptetem.
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Vezetdi nyilatkozat

A Raba Jarmualkatrész Kft. a vevé bizalmat és megelégedettségét, piaci sikereit a versenyképes
ar, és a szallitasi hatarid6é betartasa mellett termékei egyenletes, j6 minéségével éri el. Arra torek-
szik, hogy neve garanciat jelentsen azok szamara, akikkel a vallalat kapcsolatban all. Elsédleges
célia a vevé megelégedésének elnyerése azaltal, hogy eléri és elébe megy a vevéi kdvetelmé-
nyeknek.

A Raba Jarm(alkatrész Kft. igyvezetd igazgatéja a ,Min6seg, kdrnyezeti, egészségvédelmi és biz-
tonsagtechnikai politikaja’-ban megfogalmazott célok megvalésulasa érdekében a megvaldsitasa-
hoz sziikséges eréforrasokat, folyamatokat, felelésségi és hataskéroket, valamint a dokumentaci-
0s rendszert kialakitotta, az iranyitasi rendszer kévetelményeit beépitette lzleti folyamataiba és
hatalyba lépteti jelen Integralt Iranyitasi Rendszer Kézikonyvet.

A vallalatvezetés a Minéség, kérnyezeti, egészségvédelmi és biztonsagtechnikai politikajanak
megvaldsitasahoz, céljai eléréséhez a kévetkezdkre kételezi el magat:

- Az IATF 16949:2016, MSZ EN ISO 14001:2015, valamint MSZ ISO 45001:2018 szabvanyoknak
megfelelé integralt iranyitasi rendszert alakitott ki, vezetett be, melyet miikédtet és folyamatosan
fejleszt azért, hogy az iranyitasi rendszerek elérjék a tervezett eredményeket; illetve a megfele-
lési kotelezettségeknek, a belsé és killsd érdekelt felek elvarasainak meg tudjon felelni a folya-
matos fejlesztéssel, a célok elérésével és a nem megfeleléségek elkerilésével.

- Az integralt iranyitasi rendszer miikodtetésére, a folyamatok javitasahoz, fejlesztéséhez sziiksé-
ges tevékenységek iranyitasara és végrehajtasuk ellenérzésére az Miiszaki és mindségiigyi
vezetot nevezte ki.

- A Raba Jarm(alkatrész Kft. valamennyi beszallitéjatél elvarja, hogy olyan rendszert mik&dtes-
sen, amely biztositja a megfelelé minéségii termékek elballitasat és elésegitse a Raba Jarmial-
katrész Kft. megfelelését a vonatkoz6 szabvanyok kévetelményeinek.

- A Raba Jarmlalkatrész Kft. vezet6sége a munkavallalok felé kommunikalja az iranyitasi rend-
szereknek valé megfelelés és az eredményes iranyitasi rendszer fontossagat. Ezért az integralt
iranyitasi rendszer folyamatos tékéletesitésére a vallalat minden dolgozojat bevonja a részvétel
és konzultacié révén, motivalja, folyamatosan képzi, a belsé kommunikacié és az ellenérzés se-
gitségével minden munkavallal6 felelés magatartasan keresztiil érvényre juttatja a minéség, kor-
nyezetvédelem és munkavédelem iranti elkételezettséget. A szervezeti egysegek vezetéi bizto-
sitjak, hogy a termék eléallitasdnak minden fazisaban a munkatarsaik pontosan és vilagosan
lassék a vonatkozé el6irasokat.

Az integralt iranyitasi rendszer kézikényv utasitasként, érvényes dokumentumként az érintett
szervezeti egységekben rendelkezésre all, az abban leirtak ismerete és betartasa a Raba Jarmii-
alkatrész Kft-vel munkaviszonyban all6 minden munkatars szamara kételezé.

Mér, 2023.11.09
""" 'y'i"ts;;ia'"'

Ugyvezeté igazgatd
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: Raba Jarmialkatrész Kft.
=JAY Minbség, kérnyezeti, egészségvédelmi
és biztonsagtechnikai politikaja

—

We engineer, you crive

A Raba Jarm(alkatrész Kft. a jarmiialkatrészek gyartasaban a dunantuli régié egyik legrégebb ota jelen
lévé vallalata. Szamos technolégidjanak koszénhetéen — préselés, hegesztés, csdhajlitas,
huzalhajlitas, 6sszeszerelés, kataforetikus festés, porfestés, huzatok szabasa és varrasa - igen széles

termékpalettaval rendelkezik.

A vallalat menedzsmentje a minéséget, kérnyezetvédelmet és munkahelyi

egeszségvédelmet elsérangu vallalati célnak tekinti és felveszi alapelvei kézé.
A minbéség iranti elkotelezettség egyarant vonatkozik a termékekre, szolgdltatasokra, belsé
folyamatokra és az érdekelt felek (vevék, tulajdonosok, munkatarsak és kérnyezet) igényeinek
figyelembevételére, a kévetelmények teljesitésére.
A kérnyezeti elemeket a vallalat és alvallalkozdk tevékenységeinek alapjan, 6nmagukban, a tobbi
elemmel alkotott egységben és az egymassal valo kélcsénhatas figyelembevételével védjik. A vallalat
vezetése felismerte, hogy a kérnyezet védelme az egyén, a vallalatok, a tarsadalom hosszu tavi
Iétének kulcsa. A vallalat és annak vezetése elkstelezi magéat a belsd és kulsé érdekelt felek
elvarasainak, illetve a megfelelési kotelezettségek teljesitése, a kérnyezet védelme, a
kérnyezetszennyezés megelézése, a folyamatos fejlesztés és a kérnyezeti teljesitmény névelése irant.
Az egészségvédelem és biztonsdg érdekében a vallalat vezetése elkételezi magat az
egeszséget nem veszélyeztetd és biztonsdgos munkafeltételek biztositasa, a megfelelési
kételezettségek teljesitése, a sérllések, veszélyek megelézése és egészségkarosité kockazatok
csokkentése, a munkavallalékkal és munkavédelmi képviselékkel folytatott konzultacio és részvétel, a
folyamatos fejlesztés, a MEB teljesitmény novelése irant.

A vallalat menedzsmentje biztositja a minéség, kérnyezetkézpontt és munkahelyi
egeészseégvedelmi és biztonsagi iranyitasi rendszer kiépitését, miikodésének felugyeletét, a
lehetséges kockazatok elemzésével a rendszer folyamatos fejlesztését.

Célunk:
az ,Elsére Jét’, a ,Nulla Hiba” és a ,Sajatom a Minéség”

napi gyakorlattd valion, minden vonatkozé kévetelmény teljesitésével névelve vevdink
elégedettségét, amely alapjan minden dolgozé biiszke lehet sajat, j6l végzett munkajara.

Beszallitinkat és alvallalkozbinkat 6szténdzzik a mindségi, kérnyezetvédelmi és munkahelyi
egészségvédelmi szempontok figyelembevételére.

Mikédésunk minden teriiletén létrehozzuk és fenntartjuk a folyamatos javitas légkérét. Ehhez
elsbdleges eszkozink a Lean gyartasfilozofia és a Kaizen modszerek alkalmazasa.

Oktatassal és képzéssel biztositjuk, hogy a Raba Jarmiialkatrész Kift. alkalmazottjai, szallitéi és
alvallalkozéi megértsék  feladataik, illetve  felelésségeik mindségi, kérnyezetvédelmi,
munkaegészségligyi szempontjait, hatasait.

Légszennyez6 pontforrasok kérnyezetterheld hatasit feltarjuk és nyomon kévetjuk.

Megelbzziik a talaj- és talajviz szennyezést.

Vizterhelés mértékét hatarérték alatt tartjuk az élévizek minéségének megovasa érdekében.

Toreksziink az energia felhasznalds, a hulladékképz6dés racionalizalasara, a fenntarthatd

eréforrasok felhasznalasara.

A kockazatok feltarasaval, csékkentésével néveljik a munkavégzés biztonsagat, megelézziik, illetve
csOkkentjuk munkavallaldink baleseteinek szamat.

Politikank és céljaink megvalosuldsat folyamatosan feltlvizsgaljuk, eredményeinket értékeljik az
altalunk meghatarozott mutatészdmok segitségével, politikankat és teljesitményértékelésiinket
nyilvanosan hozzaférhetévé tesszik.

Mor, 2022.11.04/ /.
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A Raba Jarmuialkatrész Kft. bemutatasa
A 2002. oktober 1-jével alakult, a kévetkezéként felsorolt harom gyar egyesitésébol.

1. RABA Jarmliipari Alkatrészgyarto Kift.
2. Raba Sarvar Kift.
3. Raba Mor Kift.

Raba Jarmialkatrész Kft. Sarvari gyar

A RABA MVG Sarvari gyara 1967. julius 1-jén kezdte meg miikodését egy olyan ipari telephelyen,
ahol mar 1897-t6l miikodétt ipari létesitmény. RABA MVG. Sarvari gyaraban az elsd idészakban
foként vasuti kocsikhoz gyartottak szerkezeti elemeket és egysegeket (pl.: bejarati ajtok, akkumu-
lator ladak, stb.). Ezek gyartasa 1979-ben végleg megsziint. 1968-ban Sarvar iparfejlesztési teru-
letén egy nagyszabasu beruhazas keretében megkezdddott egy Uj telephely kialakitasa, ezen be-
lul egy 14000 m? alapteriilet(i izemcsarnok épitése. Ezen a telephelyen mar korszer( technoldgi-
aval motor, futémdi, traktor és tehergépkocsi alkatrészek gyartasa indult be. A RABA Sarvar Kit. -
mint a RABA Rt. 100%-os tulajdon Kft-je - 1993. julius 1-jén alakult meg, 6rékélve a jogeldd
gyartmanyszerkezetét és munkakultirajat. Ez a gyartmanyszerkezet a megalakulas 6ta kibovilt
szemeélygépkocsi alkatrészekkel, igy 6sszességében mintegy 8000 féle alkatrészt foglal magaba.
A Sarvari gyar gépparkja ennek megfeleléen univerzalis. A meghonosodott technoldgiak: sajtolas,
forgacsolas, hegesztés, hidegfolyatas, hdkezelés.

Raba Jarml(ialkatrész Kft. Mori gyar

A Méri gyar jogel6djét az IKARUS Moéri Gyarat 1969-ben alapitottak kisebb alkatrészek gyartasa-
ra. A moéri gyar az orszagban beindult jarmdprogram révén egyre nagyobb részt vallalt az IKARUS
jarmialkatrészek gyartasabol. Mivel a hely és létszambévités lehetésége adott volt, igy a gyartott
termeékek kére egyre bévilt. A Méri IKARUS 1977-ben 6nall6 gyarra, majd 1985-ben IKARUS Mobri
Leanyvallalatta alakult at. Ez a fokozodé 6nallésag lehetévé tette uj, 6nallé vallalati funkciok beve-
zetését, anyaggazdalkodast, szerkesztést, majd végiil sajat termékfejlesztést. A moéri gyar viragko-
raban 1400 fével 13500 autdébuszhoz gyartott alkatrészeket.

1992 -ben a méri gyar Kift-vé alkult IKARUS Méri Alkatrészgyarté Kft. néven, réviden: IMAG Kift

A felhalmozott gyartasi tapasztalatokra alapozva a személygépkocsi részegység gyartas is elkez-
dédott. Lehetéség adodott a MAGYAR SUZUKI Rt. beszallitdinak soraba lépni.

2000-ben tulajdonosvaltas kévetkezett be. Raba Moér Kft. néven a RABA csoport tagja lett, ahol az
autoalkatrész-gyartas lizletag meghatarozo vallalata lett.

2022.08.01-én a Raba Jarmuialkatrész Kft Sarvari Gyara beintegralddott a Raba Futém( Kft-be és
a Raba Futomu Kft sarvari telephelyeként miikodik tovabb.

60IR22001-1-0 © RABA Nyrt.
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A Raba Jarmdalkatrész Kft a termékei gyartasa soran a kévetkezé technolégiakat alkalmazza:

>

Préstechnoldgia

A gyar préstechnolégidja automata, egyléket(, valamint hidraulikus présekbél all. Az au-
tomata prések (160 t, 315 t, 400 t, 630 t) nagy hatékonysaggal szolgaljak ki az audtdipari
vevoket nagysorozatli személygépjarmii présalkatrészekkel. Egyesloketli excenter-és
hidraulikus prések kiemelt tipusai a C-allvanyos excenter prések (25, 40, 60, 100, 250 t)
és a 250 tonnas C-allvanyos prések. A vallalat ezekkel a présekkel kissorozat alkatré-
szek, illetve automata présekkel nem gyarthaté nagy sorozatu alkatrészeket gyart. A val-
lalat fejlesztési projektjei kiemelten az automatizalt préselési technoldgia felhasznalasara
helyezik a hangsulyt

Cséhajlitas technoldgia

A csohajlitas technolégiaval személygépkocsi tilésvazaihoz csdkeretek gyartasa folyik. A
technoldgiaban csédarabolé és CNC cséhajlitdgépekkl allitjak el a termékeket
Huzalhajlitas technologia

A huzalhajlitas technolégia soran tlésvazak huzalalkatrészeinek gyartasa torténik 2 egy-
fejes (maximalis atméré 6 mm) és 2 db kétfejes huzalhajlité géppel (maximalis atméré 8
mm)

Ponthegesztés, ivhegesztés technoldgia

A gyarban kézi és robot védégazos ivhegesztéssel, valamint dudor-és ponthegesztéssel
gyartanak kilénb6zé audtéipari alkatrészeket. A nagy sorozatd termékek ,Lean manu-
facturing” rendszerben optimalizalva, robothegesztéses technolégia felhasznalasaval ke-
rilnek gyartasra.

A gyarban talalhaté gépek alkalmasak hegesztheté anyak, menetes csapok, lemez-csé,
lemez-lemez ponthegesztésésére. Az automata koordinata pontzhegesztd géppel nagy-
sorozatu hattamla vazakat gyartanak személygépkocsikba.

A robothegesztd cellakkal személyhépkocsik hatsé tlésvazait gyartjak

Kataforetikus festés technologia

A kataforetikus festés a gépjarmtiiparban elterjedten alkalmazott feltletvédelmi médszer,
ami tartés, id6jarasallé bevonatot képez kiilsé és belsé alkatrészeken egyarant. A valla-
lat képes 10-25 ym rétegvastagsagban, vas és horganyzott alkatrészek festésére, 540
6ra sépermetallésag elérésére

Szabas, Varras technologia

A kiepitett kapacitas jelenleg mintegy 300 000 db stemélygépkocsi tiléshuzatanak lesza-
basara és 6sszedllitasara képes éves szinten. A termelés hagyomanyos és automata
varrogépeken , Lean manufacturing” rendszerben térténik. A varrocellak a vevéi igé-
nyekhez lettek Gtemezve, igy mindegyik cella azonos iitemidé alatt késziti el a munkafo-
lyamatat

Porfestés technoldgia

A porfestési technolégia egy olyan feliiletkezelési médszer, mely soran egy specialis be-
vonatot alakitanak ki fémfellleteken. A tarsasag a technolégia segitségével hegesztett
tlésvatakon alakit ki bevonatot a kévetkezé technolégiai Iépésekkel: elékezelés, szari-
tas, porfstés automata porfesté kabinban, beégetés. A porfestés technolégiaval a vallalat
80-140 um rétegvasragsagi rétegben képes fém alkatrészek feliiletkezelésére

60IR22001-1-0 © RABA Nyrt.
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> Szerelés technoldgia
A technolégia sorén hegesztett és porfestett 2. és 3. sori lilésvazakra szerelnek ra kéts-

elemeket, merevitéket, huzalokat, rugokat

A Raba Jarmualkatrész Kft. a kdvetkez6 termékcsoportok, illetve termékek gyartasaval foglal-

kozik:

> Preéselt, hajlitott, hegesztett, festett alkatrészek
Személygépjarmii ulésvazak; személygépjarmiivek préselt, hegesztett, festett, szerelt alkat-
részei; személygépjarmlivek hegesztett, porfestett, szerelt alkatrészei

> Szabott és varrott alkatrészek
Személygépjarm( tlés-és fejtamlahuzatok; karfahuzatok; szabott vlies alkatrészek

60IR22001-1-0
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Az integralt iranyitasi rendszer célja, alkalmazasi teriilete

Az integralt iranyitasi rendszer célja

Az integralt iranyitasi rendszert a Raba JarmUalkatrész Kft stratégiai megfontolasbdl, a folyamato-
san valtozé szakmai, piaci, megfelelési kotelezettségekre adott valaszaink hatékony megtervezé-

se €s bevezetése érdekében vezette be, figyelembe véve a cég tevékenységi kérét, lehetdségeit,
illetve a szervezet felépitését.

Jelen integralt iranyitasi rendszer kézikényv a Raba Jarmialkatrész Kift telies tevékenységének
iranyitasi rendszerét leirja. Az integralt iranyitasi rendszer kézikényvben foglaltak betartasa a
szerzodésekben meghatarozott kévetelmények igazolasara, valamint az tgyfelek (megrendeldk),
illetve a tanUsito szervezet megbizottjai altal térténé ellenérzések alapdokumentumaul szolgal.

Az integralt iranyitasi rendszer felelésségi és hataskéreit az eljarasutasitasok, munkautasitasok,
szabalyzatok, munkakoéri leirasok, illetve tevékenységi és helyettesitési matrixok tartalmazzak.

Alkalmazasi tertilet

A Réaba Jarmualkatrész Kft azért dontétt az IATF 16949, az 1ISO 14001, és az I1SO 45001 szab-
vanynak megfeleld iranyitasi rendszer bevezetése mellett, hogy

a) bizonyitsa, folyamatosan képes a vevd altal el6irt és az alkalmazandé jogszabalyok-
nak megfeleld szolgaltatasokat, megoldasokat biztositani

b) fokozza a vevé megelégedettségét az iranyitasi rendszer alkalmazasaval

c) kifejezze a kérnyezetvédelem, munkavédelem, egészségvédelem irant érzett elkste-
lezettségét

d) meghatarozza azokat a bels6é és kils6 tényezéket, melyek lényegesek mindségi,
kornyezetvédelmi, munkavédelmi, egészségvédelmi szandékai megvaldsitasahoz és
eléréséhez

e) meghatarozza, megértse és megfeleljen az érdekelt felek elvarasainak

f) kifejezze elkotelezettségét az érdekelt felek elvarasai, illetve a megfelelési kétele-
zettségek teljesitése, a kdérnyezet védelme, a kdrnyezetszennyezés megeldzése, a
folyamatos fejlesztés és a kérnyezeti teljesitmény névelése irant

g) kifejezze elkételezettségét az egészséget nem veszélyeztets és biztonsagos munka-
feltételek biztositasa, a megfelelési kitelezettségek teljesitése, a sérilések, veszé-
lyek megel6zése és egészségkarositdé kockazatok csdkkentése, a munkavallalokkal
és munkavédelmi képviseldkkel folytatott konzultacié és részvétel, a folyamatos fej-

lesztés, a MEB teljesitmény névelése irant

60IR22001-1-0 © RABA Nyrt.
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A fenti alapelveknek megfeleléen a Raba JarmUalkatrész Kft vallalja az IATF 16949:2016, az MSZ
EN ISO 14001:2015 és az MSZ 1SO 45001:2018 szabvanyokban foglalt kévetelmények teljesité-
set. A termékek és szolgaltatasok tervezése és fejlesztése szakasz (8.3 szakasz) nem alkalmaz-
haté Raba JarmUalkatrész Kft mindségiranyitasi rendszerében, a kizaras azonban nem terjed ki a
gyartasi folyamat tervezésére.

Ez nem befolyasolja a vevé és a vonatkozo jogszabalyok kévetelményeinek megfelelé minéség(i
termék / szolgaltatas biztositasat.

Az |IATF 16949:2016 szabvany szerinti minéségiranyitasi rendszer alkalmazasi teriilete:

8060 Mor Ipartelep Pf. 47, 8060 Moér Velegi u 2 11.csarnok (ezeken a telephelyeken torténik a ve-
vok altal megrendelt és szallitott termékek gyartasa)

Hegesztés, alkatrészek Osszeszerelése, préselt fém alkatrészek gyartasa, feliletkezelés katafo-
retikus festéssel, szabas, varras; hegesztés, porszéras és fém ulésvazak 6sszeszerelése

Welding, assembling parts, production as pressed metal parts, surface treatment by cataphoretic
painting, cutting, sewing; welding, dust speading and assembling of metal seat frames

Az alkalmazasi terlilethez tartozé vevéspecifikus kévetelményeket jelen kézikényv 5. szaml mel-
léklete tartalmazza

Az ISO 14001:2015 szabvany szerinti kérnyezetkézpontl iranyitasi rendszer alkalmazasi terilete:
8060 Mor Ipartelep u 6, 8060 Mor Velegi u 2 11.csarnok, 2500 Esztergom AMP u 4

Jarmlivekbe beépiild tlések gyartasa. Fémvazak hegesztése. Uléshuzatok gyartasa és llés 6s--
szeszerelés, egyéb fém alkatrészek gyartasa. Préselés, hegesztés, dsszeszerelés, feliiletkezelés
KTL festéssel és porszorassal.

Production of parts for vehicles, welding of metal parts, production of seat covers and assembly of
seats, production of othee metal parts. Pressing, welding, assembly, surface treatment by catap-
horetic painting and by dust painting.

Az MSZ ISO 45001:20018 szabvany szerinti munkahelyi egészség és biztonsag iranyitasi rend-
szer alkalmazasi teriilete:

8060 Mor Ipartelep Pf. 47, 8060 Mor Velegi u 2 11.csarnok, 2500 Esztergom AMP u 4

Jarmlvekbe beépliild Ulések gyartasa. Fémvazak hegesztése. Uléshuzatok gyartasa és iilés Os--
szeszerelés, egyéb fém alkatrészek gyartasa. Préselés, hegesztés, 6sszeszerelés, felilletkezelés
KTL festéssel és porszérassal

Production of seats for vehicles, welding of metal parts, production of seat covers and assembly of
seats, production of othee metal parts. Pressing, welding, assembly, surface treatment by catap-
horetic painting and by dust painting.
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Az Raba Jarmialkatrész Kft-ben a kérnyezetkézpontl iranyitasi rendszer, illetve munkahelyi
egeszseg és biztonsag iranyitasi rendszer alkalmazasi terillete nem vonatkozik a kiszervezett te-
vékenységekre, azonban a kiszervezett tevékenységek kérnyezetvédelmi, munkavédelmi megfe-
lelését, hatasait nyomon kévetjiik.

Folyamatszemléletii megkézelités

Az integralt iranyitasi rendszer szabalyozasanak kialakitasakor szakmai folyamataink felépitését,
szervezeti s miikédési kapcsolatait, 6sszefuggéseit, kélcsénhatasait figyelembe véve a rendszer
mkodtetése soran folyamatszemléletli megkézelitést alkalmazunk annak érdekében, hogy:

o a kovetelmények megértése és teljesithetésége / teljesitése megfelelé legyen;

° olyan folyamatokat miikodtessiink, amelyek ,hozzaadott értéket” biztositanak szakmai és
Uzleti tevékenységeinkhez;

o biztosithaté legyen a folyamatok mikodésére és eredményességére vonatkozd adatok
megismerése, valamint

e lehetGséglink legyen a folyamataink folyamatos fejlesztésére, objektiv mérésére.

Folyamatszemléletii felépitésiink, tevékenységi koriink és szakmai folyamataink sematikus

felépitése jelen kézikdnyv 1. szamu mellékletében talalhaté.

Folyamatainkat 3 csoportba soroltuk:

° Termekelballitas tevékenységeihez tartozo 6 folyamatok

o TermékelGallitas folyamatainak miikédéséhez szilkséges tamogaté folyamatok

o Integralt iranyitasi rendszer miikodéséhez, valamint menedzsment és fejlesztési tevékeny-
ségekhez kapcsol6dé menedzsment folyamatok
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